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May cha nham thung

Sirokopéasové brusky
Wide-Belt sanding machine

Breitbandschleifmaschine
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LiJadoras de cinta archa

Ponceuse A large bande
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SPB 630
SPB910
SPB 1010
SPB 1100
SPB 1300
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SPB for windows

serie

INDUSTRY



+ Hé théng - Loai R + Hé théng - Loai C - Bang diéu khién - Loai RC

» Agregat —typ R * Agregat —typ C » Ovladaci panel —typ RC

» Aggregate — type R » Aggregate —type C * Control panel — type RC

» Aggregat — Typ R * Aggregat — Typ C « Steuerpaneel — Typ RC

» Agregado —Tipo R » Agregado —Tipo C * Panel de Control tipo RC

» Agrégat - type R » Agrégat - type C * Pupitre de commande —type RC

SPB &} sPB for windows

+ Nut dinh vi ban « Pozicionér stolu * Nut dinh vj ban tw déng * Gia d& chju lwc mai phéi nhé
* Table positioner « Tischpositionierung » Automaticky pozicionér stolu « Pritlacné listy pro brouseni kratkych dilct
* Posicionador de la mnesa * Automatic table positioner * Pressure ledges for grinding of short
« Positioneur de table » Automatische Tischpositionierung workpieces
* Posicionador automatico de la mesa  Andruckleisten fiir Schleifen von kurzen
* Positioneur de table automatique Werkstlicken
* Pinzas de presion para el lijado de pie-
zas cortas

* Butoir pour pongage de piéces courtes

2 ~ - by - pY
Chuyén dng béng cha nham nhes X . 52 mo rong
Vao b6 cam bién hong ngoai * Oscilace * Prodlouzeni stolu
brusného pasu pomoci infrasenzort * Table extension
» Oscillation of grinding belt with * Tischverlangerung = i
infrared sensors + Oszillation des « Prolongacion de lamesa &} ° BO phan lam sach < Modul pro
Schleifbandes mit Infrarotsensoren - * Rallonge de table Cisténi obrobku ¢ Cleaning brush
Oscilacion de la banda por sensores unit « Reinigungs-Bursteneinheit
infrarrojos « Oscillation de la bande * Grupo limpiador ¢ Unité de brosse
de pongage avec sesors infrarouge de nettoyage

S - Standard O - Optional n/a - not avaiable



Cac dang hoat ddng * Konfigurace jednotek ¢ Possibilities of unit executions « Mdglichkeiten fiir Einheitausflihrungen
Posibilidad de ejecuciones individuales ¢ Possibilité pour exécution unitaire
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Chtrc nang hoat dong - Loai C * Vybava pro agregat - typ C « Execution for aggregate - type C « Ausflihrung fur
Aggregat - Typ C Ejecucion para agrgado tipo C « Exécution pour agrégat - type C
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ae « Bang chay bang khi nén riéng « Délena
- e @ ,'0. m pneumaticka patka « Divided pneumat-
Foo\ A ic pad « Geteilter pneumatischer Schleif-
\ { \ schuh ¢ Patin neumatico seccionado
) ) ) Sabot de pongage sectionné
(TP @.9
- - - -
[0 I Bang chay béng khi nén
* Délena elektronicka patka
* Divided electronic pad
* Geteilter elektronischer Schleifschuh :
« Patin electronico seccionado AR
+ Sabot de pongage éléctronique sectionné i AL Bl
o —— )

(O Bang chay bang dién « Dé&lena
elektronicka patka * Divided electronic

« Kich thwéc (Chiéu rong x chiéu dai x chiéu cao) bad - Geteilter eloktronischer Schioif-

+ Rozméry (Sifka x délka x vyska) + Dimensions (width x length x height) schuh « Patin electronico seccionado
» Sabot de pongage éléctronique sec-
» Abmessungen (Breite x Lange x Héhe) tionné

S xDxV)mm kg (8 xD1xV)mm kg
SPB 630 R, C | 1210 x 1570 x 1950 | 850 1210 x 2210 x 1950 930
SPB 910 R, C | 1490 x 1570 x 1950 980 1490 x 2210 x 1950 1070
SPB 1010 | R, C | 1590 x 1570 x 1950 1170 | 1590 x 2210 x 1950 1270
SPB 1100 | R,C | 1680 x 1570 x 1950 1230 | 1680 x 2210 x 1950 1330
SPB 1300 | R,C | 1980 x 1570 x 1950 1420 | 1980 x 2210 x 1950 1420
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(8xDxV)mm (SxD1xV)mm Kg S xDxV)mm kg (8xD1xV)mm kg
SPB300W | C |670x145x2050 |670x2000x2050 | 680 | | sPB 630 ERR'ES' 1210 x 1800 x 1950 | 1280 | 1210 x 2520 x 1950 | 1350
SPB 400W | C [770x1450x2050 [ 770x2000x2050 | 780 | | SPB 910 :32"58 1490 x 1800 x 1950 | 1550 | 1490 x 2520 x 1950 | 1640
SPB 300W | RC |670x1710x 2050 670x2360x2050 | 1100 | | SPB 1010 ERR'ES' 1590 x 1800 x 1950 | 1670 | 1590 x 2520 x 1950 | 1770
SPB 400W | RC |770x1710x2050| 770x2360x2050 | 1150 | | SPB 1100 Eg'ﬁg' 1680 x 1800 x 1950 | 1790 | 1680 x 2520 x 1950 | 1890
RR,RC,
SPB 1300 | fp'f " | 1980 x 1800 x 1950 | 1980 | 1980 x 2520 x 1950 | 2050




Bé rong may * Pracovni §itka « Working width « Arbeitsbreite

Largeur de travail « Larghezza di lavoro mm 630 910 1010 1100 1300 300 400
Pwong kinh con lan (Tiéu chudn/Tuy chon) « Pramér pracovniho valce

« Diameter of working roller (standard / optional) * Durchmesser der

Arbeitswalze (Standard/wahlbar) « Diametre du cylinder de travail mm 160 160 160 160 160 160 160
(standard / option) « Dimensione del nastro abrasivo

Chiéu rong bing cha nham - Sitka brousiciho pasu « Width of sanding belt

« Schleifbandbreite « Largeur de travail « Larghezza nastro abrasivo mm 650 930 1030 1120 1330 320 420
Chiéu dai bing cha nham « Délka brousicho pasu * Length of sanding belt 1900 1900 1900 1900 1900 1900 1900
Schleifbandlénge « Longuer de la bande ¢ Sviluppo nastro abrasivo mm (2200) (2200) (2200) (2200) (2200) (2200) (2200)
Téc d6 bang cha nham « Rychlost brousiciho pasu * Speeds of sanding m/ e Grs, o o RS EiE TeE ons Yo
S:/leto C s;héillfzzr:r%e:gpﬁlisglgkelt « Vitesse de la bande de poncage * sec. 5-24) ' 520 ' 5-24) i 5.24) ' 5.24) ' 5.2 | =) 2) '
Chiéu cao phai (t6i da / téi thiéu « Vyska obrobku (max/min) « Height of

workpiece (max. / min.) « Arbeitshdhe (max./min) « Hauteur du piece mm 160/3 160/3 160/3 160/3 160/3 200/3 200/3
d’ ouvrage (min. / max.)  Altezza del pezzo lavorato (min. / max.)

A 2t pAr gl PRI PP TR T R; RR R; RR
Chiéu dai tdi thiéu phoi khéng c6 (cé) gia chiu Iwc « Minimalni délka R:RR250 | R:RR250 | R:RR250 | R:RR250 | R:RR 250 250 250
obrobku bez (s) pfitlaénymi listami « Minimum length of workpiece without (150) (150) (150) (150) (150) (150) (150)
(with) pressure ledges « Minimallange des Werkstiickes ohne (mit) mm
Andruckleisten + Largo minimo de las piezas sin (con) pinzas de presion C/RC450 | C;RC450 | C;RC450 | C;RC450 | C;RC 450 C;RC C;RC
« Longueur minimale des piéces sans (avec) butoir (850) (350) (850) (350) (850) 450 450

(350) (350)
Téc dd bang tai « Rychlost podavaciho pasu « Speed of conveyor m/
belt « Geschwindigkeit des Transportteppichs « Vitesse de la bande d’ ! 4.5/9 4509 4.5/9 4519 4509 4509 | 45/9
avancement ¢ VeI%cita’ del nastropavan’;’;mento fnin. ©12) ©12) @12 @12 ©12) 12) 12)
R; C R; C R; C R; C
. ’ | ’ ) b ) ! ) R;C55 R;C55
Céng suéat dong co’ bing cha nham « Vykon motoru brousiciho pasu ¢ 1XR7' (5:(11) 1)(13(15' 1)(13 5 1)(13 as: 1X1é)1 s (7,5) (7.5)
Motor power of sanding belt Schleifbandmotorleistung « Puissance '
du moteur de la bande de poncage Potenza del motore del nastro kw RR: RC: RR: RC: RR: RC: RR: RC: RR: RC: szRis';C ;‘)??SF;C
abrasivo FR; FC 2x FR; FC FR; FC FR; FC FR; FC 5 5)
7,5(11) 2x11/(15; | 2x11/(15; | 2x11/(15; | 2x 11/(15; ’ '
18) 18) 18) 18)
Bo phén bao vé - Dong C,D « Doporucené jisténi fada C, D + phial b Al BT A fotal ST (N-E:
Recommended protection - series C,D « Empfohlene Sicherung - Serie (40) (40)
C, D_- Protection recommandé - série C,D - Sicurezza raccomandata A RR: RC: RR: RC: RR: RC: RR: RC: RR: RC: - -
- serie C,D FR; FC FR;FC63 | FR;FC63 | FR;FC63 | FR;FC 63 ; RC i RC
40163 (80:100) | (80:100) | (80:100) (80; 100) 40 40
Céng suat dong co bang tai « Vykon dvourychlostniho
motoru podavaciho pasu « Two-speed motor power of conveyor belt
« Leistung des Zweigeschwindigkeitsmotors des Transportteppichs * KW 0,58/ 0,58/ 0,58/ 0,58/ 0,58/ 0,58/ 0,58/
Puissance du moteur a deux-vitesses de la bande d’ avancement « 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
Potenza del motore a due velocita’ del nastro avanzamento
Cong suat dong co’ ban nang ha + Vykon motoru zdvihu stolu « Motor
power for table lifting « Tischhubmotorleistung + Puissance du moteur
pour levage de la table « Potenza del motore di alzzata del tavolo kw 0,18 018 0,18 018 0,18 018 0,18
Tensione d’ alimentazione
Dién thé - Napajeci napéti « Voltage * Anschlussspannung * VIH 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V | 3x400V | 3x400V
Voltage * Voltaje alimentador Z | 50Hz 50Hz 50Hz 50Hz 50Hz 50Hz 50Hz
Ap suét khong khi tiéu hao khéng quat gié (cé quat gio) « Spotieba
tlakového vzduchu bez ofuku (s ofukem) ¢ Air pressure consumption
without blower (with blower) « Verbrauch von Luftdruck ohne Abbla- Litr/ 15 15 15 15 15 10 10
sung (mit Abblasung) « Consommation d’ air comprimé sans soufflage in (200) (200) (250) (250) (300) (150) (150)
(avec soufflage) + Consumo aria compressa con soffiatore (senza '
soffiatore)
Ap suét khong khi nap+ Vstupni provozni tliak vzduchu
« Air input operating pressure « Pneumatischer Betriebsdruck ¢
Pression de régime d’ entrée d’ air « Pressione atmosferica d’ esercizio BAR 55 55 55 55 55 5 5
d’ entrata
Ap suét nap cho dai quate Vstupni provozni tlak pro
ofuk pasu ¢ Input operating pressure for belt blower « Eintrittsbetriebs-
druck fiir Bandabblasung * Pression de régime d’ entrée pour BAR 8 8 8 8 8 8 8
soufflage de la bande « Pressione atmosferica per soffiatore del nastro
Pwng kinh dng thoat khi « Primér odsavaciho potrubi » Exhaust tube R:C =2 x 150 RR: RC: FR = 2 X 150 ?;fgg R:C=1x150
diameter « Durchmesser des Absaugrohres * Diametre conduite mm FC=3x180 RR; RC = RR; RC =3 x 150
d’ aspiration « Dimensione della tubatura d’ aspirazione RRR; RRC =4 x 150 FRC = 4 x 180 3x180
Cong suét quat gié- Vykon odsavaciho zafizeni « Speed of '
exhausted‘ air °_Lei$tung der Absaugluft « Puissance d’ aspiration « qu?:j 2000 3000 3500 4000 5000 1500 2500
Potenza di aspirazione :
Téc do quat gié » Rychlost odsavaného vzduchu « /
Speed of exhausted air + Geschwindigkeit der abgesaugten Luft ¢ sne1c 20 20 20 20 20 20 20
Vitesse d’ air aspiré « Velocita' aria aspirata :




