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RET 530/630 May cuén « Tloustkovaci frézka * Thicknesser

RFT 530 &l RFT630

+ Thanh diéu chinh d6 cao ban tw
ddéng c6 man hinh hién thi

» Motoricky zdvih stolu, LCD diplej pro
zobrazeni

« Electrical table height adjustment
with display unit

« Elektrische Dickentisch-héhenver-
stellung mit héhenanzeige

« Ajuste electrico de la mesa de
regruesar con indicador de altura

» Montée électrique de la table avec
affichage hauteur

P gttt L TP

.
" - -
- s n =

&) RFss510 WEM RFS 410

* 4 tryc diéu khién ban cuén + Ctyfbodova fix-
ace stolu * 4 spindle guiding for thicknessing table
* 4-spindel-Dickentischfiihrung » Cuatro soportes
guia mesa regrueso * Guidage de la table par 4
supports

+ Dau cat MBM lién 4 dao TERSA

« CtyfnoZovy hoblovaci vélec s Tersa
nozi - MBM monoblock with 4 Tersa
knives « MBM monoblock mit 4 Tersa
messern ¢ Eje Tersa monobloc 4
cuchillas « Arbre porte-fers monobloc
mbm avec 4 fers Tersa



¥5° [&J RFT 530; RFT 630 Bl RFT 520;RFT 630

* Ovladaci panel + programator
« Control panel with
programming

« Steuerpaneel mit dem
Programmierer

* Botonera con programa

» Panneau de commande
avec pousseur programmeé

+ Bang nut 3,8“ 1ap trinh sn

* Dotykovy panel 3,8" + programator
* Touch panel 3,8 with programming
* Touch screen 3,8 mit dem
Programmierer

* Panel tactil 3,8“ con programa

* Ecran tactil 3,8" avec pousseur
programmeé
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« Bang nang tw déng ban cudn - Thiét bi dinh vi tw dong - Téc dd nap nhién liéu 5-21 m/min

» Motoricky zdvih stolu s automatickym pozicionerem - podavaci rychlost plynule 5-21 m/min.

« Automatic lift of the table - automatic table positioner - feeding speed 5-21 m/min

» Automatischer Tischhub - automatischer Tischpositioner - vorschubgeschwindigkeit 5-21 m/min

« Elevacion de la mesa — automatica - sistema de posicionamiento automatico de la mesa - convertidor
de frecuencia para motor avances 5-21 m/min

« Course de table automatique - interrupteur de positionnement table - vitesse d"avance 5-21 m/min

RFT 630

= RFT 630 RFT 630

IGEM RFT 520 B RFT520 i
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+ Ban cudn c6 4 tru nang + 2 con lan diéu chinh trwot trén ban cudn

« Ctyrbodova fixace stolu - zdvih na &tyfech $roubech » Dva odlehCovaci valecky

* Thicknessing table on four lifting screws » Two adjustable rollers in thicknessing table

« Dickentisch auf vier schrauben gelagert « Zwei einstellbare rollen im Dickentisch

» Mesa de trabajo con desplazamiento sobre 4 guias * Dos rodillos ajustables en la mesa de regruesar

* Table roulante sur 4 guides * 2 rouleaux de tables intégrés réglables



RFT 520 RFT 630

Kich thwéc ban cudn « Rozméry stolu tioustkovaci frézky « Table size - Thicknesser « Tisch- 966 X 552 1000 x 650
grosse - Dickenhobelmaschine « Medidas de la mesa a regruesar « Dimensions table de rabot X mm mm
Chiéu cao may « Vyska stroje « Machine height «+ Maschinenhéhe « Altura de la maquina * 1280/ 1900 1280/ 1900
Hauteur de la machine mm mm
Kich thwé'c may <Pudorysné rozméry stroje « Machine size « MachinengroRe ¢ 1140 x 1185 1240 x 1165
Medidas de la maquina « Dimensions de la machine mm mm
Pwong kinh dau cat « Primér nozového htidele « Diameter of cutterblock 120 120
Messerwellendurchmesser « Diametro de portacuchilla « Diamétre de I'arbre mm mm
Puwong kinh con lan « Primér podavacich vale¢kd « Diameter of feeding
roller « Vorschubrollendurchmesser ¢ Diametro de rodillos de avance * Diamétre des rouleaux 85 mm 85 mm
d’entrainement
S6 lwong dao cat « Podet noz( « Number of knives « Messerzahl « Nimero de cuchillas « Nombre de

4 4
couteaux
Téc dod dau cat » Otacky noZového hfidele « Speed of cutterblock « Messerwellendrehzahl « . .
Velocidad de portacuchilla « Vitesse de I'arbre dégau 4550/ min. 4550/ min.
Chiéu réng t6i da ban cudn « Max. thicknessing width « Max. Dickenhobelbreite « Anchura max. a 520 630
regruesar * Largeur de travail - rabot mm mm
Chiéu cao tbi da ban trwot « Max. thicknessing height « Dickenhobelh6he  Altura max. a 250 300
regruesar * Hauteur maxi de rabotage mm mm
Chiéu day téi da di chuyén ctia ban cudn - max. tfiska tloutkovani « max. stock removal thicknessing 8 8
Spanabnahme bei Dickenhobeln ¢ Profundidad max. - regruesado ¢ Prise de bois maxi rabot mm mm
Téc d6 nap nguyén liéu « Rychlost posuvu tloustkovani « Feeding speed * Vorschubgeschwind- 8/12(5-21) | 8/12(5-21)
igkeit « Velocidad de avance regruesado ¢ Vitesse d’avance m/min. m/min.
Céng suét déng co’ chinh + Vykon hlavniho motoru « Main motor power « Hauptmotorleistung * Po- 4(55;7)5) 55 (7.5) kW
tencia del motor principal « Moteur kW 5 (7.5)
Téng trong lweng/ Trong lwong riéng « Hmotnost brutto / netto « Gross / Net weight
Bruttogewicht / nettogewicht ¢« Peso bruto / neto ¢ Poids brut / net 7521732 kg 900 /880 kg

» Nat khéi dong

» One infeed roller (Sectional infeed roller,

- asaa ‘ 2 con lan khoi dong e}

» Two outfeed rollers
« Zwei auszugsrollen (

-
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RFT 520 1140 1185 1280 l
RFT 630 1240 | 1165 | 1280 ; l_
e Khach hang c6 thé dé nghi thay doi cac thong sé ky thuat theo yéu cau . .

e \/yrobce si vyhrazuje pravo na pfipadné technické zmény
eTechnical and optical changes are possible without previous advise
eTechnische und optische Anderungen vorbehalten

(Nut chia, Nut cao su)
« Jeden vstupni podavaci valecek (Déleny valeCek, Pogumovany valecek)
- Roller covered by rubber)
- Eine einzugsrolle (Sektionale eingangsrolle, Gummierterolle)
(2 con I1an cao su)
3 * Dva vystupni podavaci valecky (Dva pogumované valecky)
el 2 outfeed rollers covered by rutiigl
2 gummierte ausgangsrollen)

Lt + Dau cét 4 dao Jf8) - CtyfnoZovy hoblovaci valec + 4 - knife cutterblock




